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UNIDELTA quality
the service of LI

Since 1973  UNIDELTA  has
researched, tested and developed
innovative systemic solutions for
quality plumbing — technological
items made of high-tech plastic
materials enabling the business
fo grow whilst safeguarding the
environment,

This is why UNIDELTA PIPES and
FITIINGS have always been
considered true groundbreakers
in simplifying and improving the
standard of living.

Now 20 years later, the UNIDELTA
COMPRESSION FITTING boasts a
degree of quality and reliability
that is renowned at a global level.

UNIDELTA COMPRESSION  FITTING:
QUICK-EASY-SAFE connections
guaranteed.

i

IDELTA Qualitét ita vyrobky UNID
jenste des LEBEN sluzbach ZIVOT

Seit 1973 entwickelt-praft-
realisiert  UNIDELTA  innovative
Systemlbsungen far hochwertige
Installationen:

technische Produkte qQus
modernsten Kunststoffen machen
es moglich das Geschdft wachsen
zZu lassen, jedoch immer mit der
Rucksicht auf die Umwelt.

Aus diesem Grund werden ROHRE
und FITTINGS von UNIDELTA seit
Jeher als bahnbrechende Produkte
angesehen, die das Leben
vereinfachen und verbessern.

20 Jahre nach seinem Entstehen
ist der PRESSFITTING von UNIDELTA
durch  seine  Qualitat  und
Zuverlassigkeit  heute  weltweit
anerkannt.

UNIDELTA
Garantie

PRESSFITTING: Die
einer ~ SCHNELLEN-

EINFACHEN-SICHEREN Verbindung.

Jiz od roku 1973 UNIDELTA
zkoumd, testuje a vyvijiinovacni
systémovda FfeSeni pro  kvalitni
instalace - technologické
predméty  vyrdbi  z vysoce
kvalitnich plastovych materidl¥
umoziuijicich rozvoj podnikdni
v soucinnosti s ochranou
Zivotniho prostredi.

To je dUvod, pro¢ TRUBKY a
SPOJKY UNIDELTA byly vzdy
povazovdny za prikopniky ve
ziednoduSovdni a zlepSovdni
kvality bydleni.

Dnes, po 20 letech, se SVERNE
SPOJKY UNIDELTA honosi titulem
kvality a spolehlivosti, kterd je
vyhldsend po celém svété.
SVERNE  SPOJKY  UNIDELTA:
RYCHLE,  JEDNODUCHE «
BEZPECNE spojeni zaru&eno.
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LEGENDA

PP-B Polypropylene copolymer PP-B Kopolymer-Polypropylen PP-B Polypropylenovy kopolymer

POM  Acetdlic resin POM  Acetalharz POM  Acetalovd pryskyrice

NBR  Nitrile rubber NBR  Nifrilkautschuk NBR Nytrilova pryz

PEBD Low density polyethylene PEBD  Niederdruck-Polyathylen PELD  Nizkohustotni polyethylen

PEHD  High density polyethylene PEAD  Hochdruck-Polydthylen PEHD  Vysokohustotni polyethylen

DN Nominal diameter DN Nominaldurchmesser DN Jmenovity promér

PN Nominal pressure PN Nominaldruck PN Jmenovity tlak

PFA Allowable operating pressure PFA Zulassiger Betriebsdruck (EN805): PFA Povoleny provozni tlak (EN805):
(EN805): Maximum hydrostatic maximaler hydrostatischer Druck, maximdalini hydrostaticky tlak,
pressure that a component can dem eine Komponente wdhrend ktery komponent snese pii
withstand during contfinuous des Dauerbetriebs standhalten nepretrzitém provozu.
operation kann.

d,d, Coupling diameters [mm] d, d, Paarungsdurchmesser [mm] d,d, Propojovaci proméry (mm)

G Nominal threading [in] G Nominalgewinde [in] G Jmenovity zavit (palce)

B, C B, C B, C

D E " ) . D, E e D, E . .

FH Fitting dimensions [mm] EH FittingmaBe [mm)] FH Rozmeéry spojek (mm)

I L L I L

n Number of holes or bolfs n Anzahl der Lécher oder Schrauben n Pocet otvord nebo sroubl
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Unidelta compression fittings and
clamp saddles are designed spe-
cifically for connecting polyethyle-
ne pipes with an outside diameter
of 16-110 mm (135 mm for clamp
saddles). They are fully compati-
ble with all PELD, PEHD, PE40, PE8O
and PE100 pipes complying with
EN 12201, ISO 4427, 1SO 14236,
ISO 13460, DIN 8074. They are
normally used to convey drinking
water and fluids at pressures up 1o
16 bar for generic applications.
The quality of the materials used
makes these fittings resistant to
etching by numerous chemical
substances (see Chemical Resi-
stance Specification charts) and
to UV-rays.

The Unidelta Universal Fitting can
be used to connect systems using
PE metric piping with existing pipes
made of any material, with with
external diameters of 15-34 mm.

I smanoaros
Fittings and saddles

Die  Klemmverbindungen und
Anbohrschellen  von  Unidelta
wurden speziell fur die Verbindung
von Polyathylenrohren mit
AuBendurchchmessern  zwischen
16mm und 110mm (125mm far
Anbohrschellen) entwickelt, und
sind mit allen nach den Normen
EN 12201, ISO 4427, ISO 14236,
ISO 13460, DIN 8074 gefertigten
Rohren aqus PELD, PEHD, PEA40,
PESO, PE100 kompatibel. Sie
werden normalerweise fur die
Beforderung von Trinkwasser und
Flussigkeiten mit einem Druck von
bis zu 16 bar und fdr allgemeine
Anwendungen eingesefzt. Dank
der Eigenschaften ihrer Werkstoffe
sind die Fittings gegen den
Angriff - zahlreicher chemischer
Substanzen (siehe Kapitel:
Chemische Besténdigkeit) und
gegen UV-Strahlen bestandig.
Mithilfe des Universalfittings von
Unidelta  kbnnen  Rohrsysteme
aus metrischem PE mif bereifs
existierendenRohrenausjeglichem
Material und AuBendurchmessern
zwischen 15 mm und 34 mm
verbunden werden.

B szzvesvorven:. T I

Fittings und Anbohrschellen

Svérné spojky a navrtdvaky
Unidelta jsou konstruované pro
spojovani polyethylenovych
trubek s vnéjsim primérem 16 -
110 mm (135 mm pro navrtdvky).
Jsou pIné kompatibilni se viemi
PELD, PEHD, PE40, PE80O a PE100
frubkami splAujicimi EN 12201,
ISO 4427, 1SO 14236, 1SO 13460 @
DIN 8074. BéZné jsou pouzivany
pro rozvody pitné vody a
kapalin pfi tlaku do 16 bard pro
standardni  aplikace. Kvalita
materidld pouzitych pfi vyrobé
t&chto spojek je Cini odolnymi
vOci rozleptdni mnohymi
chemickymi latkami (viz tabulka
chemické odolnosti) a vic&i UV

zdAreni.

Univerzdalni  spojky  Unidelta
mohou byt pouzity
ke spojovéni  PE  metrickych

frubek se stavajicimi trubkami
z jakéhokoliv materidlu s vnéjsim
promérem 15— 34 mm.

NORMY

Spojky a navrtavky

Complying with UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, I1SO 14236, ISO
13460.

Threads

GemdaB den Normen UNI 9561,
UNI 9562, DIN 8076-3, ISO 14236,
ISO 13460.

Gewinde

SplAuji normy UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO
13460.

Zavity

Complying with ISO7/1, DIN 2999,
BS 21

Flanges

GemdB den Normen ISO7/1, DIN
2999, BS 21

Flansche

SplRuji normy ISO7/1, DIN 2999 a
BS 21.

Priruby

Complying with UNI 2278, DIN
8063

GemdaB den Normen UNI 2278,
DIN 8063

SplAuji normy UNI 2278 a DIN
8063.
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Unidelta fittings have been tested
and approved by all the leading
certification agencies, including
DVGW (D), KIWA (NL), lIP (I), WRAS
(GB), ETA (DK), ITC (CZ). TIN (PL),
JASWIC (ZA), SWEDENCERT (SWE),
TSUS (SUK), and OVF (HUN) and
others.

Unidelta quality system is UNI EN
ISO 9001:2000 certified.

Die Unidelta  Fittings  sind
von den bedeutendsten
Zertifizierungsstellen getestet und
zugelassen, u.a. von DVGW (D),
KIWA (NL), IIP (), WRAS [GB), ETA
(DK), ITC (CZ), TIN (PL), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SUK),
OVF (HUN).

Das Unidelta  Qualitatssystem
ist nach UNI EN ISO 9001:2000
zertifiziert,

bLf

b

Spojky Unidelta byly testovdany
a schvdleny prednimi
certifikac&nimi spoleCnostmi
vcetné DVGW (D), KIWA (NL),
IIP (), WRAS (GB), ETA (DK),
ITC (CZ), TIN (PL), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SVK),
OVF (HUN) a ostatni.

Systém kvality Unidelta je certi-
fikovén UNI EN ISO 92001:2000.

SAUDSKA ARABIE BULHARSKO DANSKO
NEMECKO SPOJENE KRALOVSTVI ITALIE
© i E)
kKiwa N——]
NIZOZEMSKO POLSKO CESKA REPUBLIKA
RUSKO SLOVENSKO JIZNI AFRIKA
A :
&% |
5 S 5
J“’Fgf_ﬂ.q?
SVEDSKO MADARSKO UKRAJINA
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Fittings and clamp saddles are not
suitable for use with hot water for
the limits dictated by the use of
polyethylene pipes.

Maximum operating temperatures
refer to the use of polyethylene pi-
pes; it is therefore necessary 1o re-
fer to the regulations applicable in
the country of use. The fittings and
clamp saddles can withstand tem-
peratures below 0°C. The table be-
low shows the maximum operating
pressure during continuous opera-
fion (PFA) with changes in tempe-
rature if the liquid conveyed is wa-
ter, in compliance with EN 805, EN
12201 and ISO 13761. For values
falling within the set range, a linear
interpolation can be obtained.

Die Fittings und Anbohrschellen
sind nicht fur den Gebrauch mit
Warmwasser geeignet, da ihre
Verwendung auf die Anwendun-
gsgebiete von Polydthylenrohren
beschréankt ist. Die maximalen Be-
friebstemperaturen sind die, die
fur den Gebrauch von Polydthy-
lenrohren vorgesehen sind. Es
muss daher auf die im betreffen-
den Land geltenden Vorschriften
Bezug genommen werden. Die
Fittings und Anbohrschellen halten
Temperaturen unter 0°C sfand. In
nachstehender Tabelle ist der ma-
ximal zul&ssige Betriebsdruck im
Dauerbetrieb (PFA) bei Anderung
der Temperatur aufgefahrt, wenn
es sich bei der befbrderten Flussi-
gkeit um Wasser gemdB den Nor-
men EN 805, EN 12201 und ISO
13761 handelt. Bei Werten im Be-
reich der angegebenen Parame-
ter kann eine lineare Inferpolation
durchgefahrt werden.

Spoiky a navrtdvky nejsou
vhodné pro pourziti s horkou
vodou kvUli limitdm  danym
pouzitim polyethylenovych
frubek.

Maximdini provozni
teploty se vztahuji k pouiziti
polyethylenovych trubek; je

proto nezbytné se odvolavat
na predpisy platné pro zemi
pouziti. Spojky a navrtavky jsou
schopny odolat teplotdm pod
bodem mrazu. Tabulka nize
ukazuje maximdini provozni tlak
pfi nepretrzitém provozu (PFA)
se zmenami tfeploty, jestlize
pfendsend kapalina je voda,
v souladu s EN 805, EN 12201 a
ISO 13761. Pro hodnoty spadajici
do nastaveného rozhrani Ize
ziskat linedrni interpolaci.

-m--mm

PFA [bar]
PFA [bar]

14.9
10 9.3

13.9 12.8
8.7 8

11.8
7.4

10.8
6.7

SUNDHEITSTECHNISC
. HEALTH STANDARDS . . VORSCHRIFTEN . . HYGIENICKE NORMY .

Unidelta fittings and clamp saddles
comply with the regulations on the
conveyance of drinking water and
fluids for human consumption, in
accordance with the regulatfions
applicable in ltaly and numerous
other countries.
Ministerial Decree no.
06/04/2004.

174 of

Die Unidelta Fittings und Anbohr-
schellen erfdllen die Vorschriften
fur die Beforderung von Trinkwas-
ser und Lebensmittelflussigkeiten
entsprechend den in Ifalien und in
zahlreichen anderen Ladndern gel-
fenden Vorschriffen.
Ministerialerlass ~ Nr.174
06.04.2004.

vom

Spojky a navrtavky Unidelta
vyhovuiji predpisim pro
rozvody pitné vody a kapalin
konzumovanychlidmi,v souladu
s predpisy platnymi v Itdli
mnoha dalsich zemich.
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All Unidelta fittings undergo tensile
strength tests with the loads shown
in the table below, in compliance
with the strictest standards and re-
gulations.

TRUBKA PE100 - PN16
| Smml | FIN__ | Flkdf
16 833 85

20
25
32
40
50
63
75
90
110

In Ubereinstimmung mit den stren-
gsten Rechtsvorschriffen unterzieht
Unidelta seine Fittings Zugfestigkei-
fsversuchen mit den in der nach-
stfehenden Tabelle angegebenen
Lasten.

1225 125
1774 181
2950 301
4557 465
7076 722
11250 1148
156719 1604
22736 2320
33898 3459

Vsechny spojky Unidelta
podstupuji testy pevnosti
v tahu se zatizenim zobrazenym

v tabulce nize, v souladu
s nejpfisnésimi normami a
predpisy.

A

FEM Analysis — Distribution of the stresses in the universal fitting ring nut are subjected to combined tensile stresses and pressure
FEM-Analysen — Kréfteverteilung in der Nutmutter des Universalfittings, das kombinierten Zug- und Druckkréften ausgesetzt wird
MKP analyza (analyza metodou koneénych prvkd) - rozlozeni sil v matici univerzdini spojky je vystaveno kombinovanému tahovému napéti a tlaku
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Die hydraulische Dichtigkeit in ei-

Pressure rating in a mechanical fit- Hydraulickd tésnost

ting depends on the type of gasket
used and the pressure the fitting is
able to withstand when installed
on the contfact surfaces between
the gasket itself, the pipe and fit-
fing body.

nem mechanischen Fitfing ist von
dem verwendefen Dichtungstyp
und von dem Druck, den der in-
stallierte Fitting auf die Konfakt-
fldchen zwischen der Dichfung,
dem Rohr und dem Fittingk&rper
ausuben kann, abhdngig.

v mechanické spojce zdvisi na
pouzitém typu tésnéni a tlaku,
jakému je spojka schopna
odolat pri instalaci na plochy
mezi vlastnim té&snénim, trubkou
a télem spojky.

1. Nut / Nutmutter | Matice

2. Clamping ring / Falzring / Svérny krouzek

3. Bush ring / Hiilse / Objimka

4. Rubber gasket / Dichtung | Pryzové tésnéni
5. Body / Kérper | T€lo

Pressure rating of the Unidelta fitting range 16 to 63mm
Hydraulische Dichtigkeit des Unidelta Fittings mit Durchmessern zwischen 16 und 63mm
Hydraulickd tésnost spojky Unidelta s primérem od 16 do 63 mm

In the study and development of its
fittings, Unidelta has fested different
solutions under the most arduous
conditions at which the fittings can
be subjected during operation to
check the status of the pipe to
be joined (circumference undersi-
zing) and the load applied. In fact,
a fitting installed in a system can
be subjected fo stress due to con-
finuous variable pressure cycles,
overpressure due to disturbances
such as water hammer, external
pressures in excess fo the system’s
internal pressure, tensile stresses,
flexibility and other loads.

A system is generally expected to
last several years and the fittings
must guarantee consistent perfor-
mance over the life of the fitting.
Tests have revealed that the type
of gasket guaranteeing the best
performance in all possible cases
is the O-ring seal with toroidal geo-
metry (an O-ring seal is normally
used in mechanical applications).

Unidelta hat bei der Planung und
Entwicklung seiner Fittings diverse
Lbésungen unter den schwierigsten
Bedingungen geprdft, denen die
FittingswdahrendihrerBetriebsdauer
sowohl in Bezug auf den Zustand
des zu verbindenden Rohrs
(Ovalisierung,  Untferbemessung)
als auch in Bezug auf die
angewendetelastentgegentreten
kénnen. Ein in einer Anlage
eingebauter Fitting kann u.a. durch
Dauerzyklen mit unterschiedlichen
Druckwerten, durch Uberdrucke,
die auf Stérungen wie DruckstoBe
hervorgerufen  werden, durch
externe Dricke, die hoher sind,
als der Druck in der Anlage, sowie
durch Zugkrdfte und Druckabfdélle
belastet werden.

Da normalerweise ein langjéhriger
Befrieb der Anlage vorausgesetzt
wird, mussen die Fiftings auch
langfristig  konsfante  Leistungen
garantieren kbnnen.

Aus den durchgefahrten Unter-
suchungen geht hervor, dass der
Dichtungstyp, der in allen mogli-
chen Fdéllen die besten Leistungen
garantiert, der toroidférmige O-
Ring ist (nicht durch Zufall ist der
O-Ring die Dichtung, die ubliche-
rweise bei mechanischen Anwen-
dungen verwendet wird).

Pri studiu a vyvoji svych spojek
testovala Unidelta rdznd
feseni pfi téch nejobtiznéjsich
podminkdch, kterym muzou
byt spojky pfi uzivdni vystaveny
ke kontrole stavu trubky, kterd
md byt pfipojena (obvodové
poddimenzovdni) a pouzitého
zatizeni. Ve skuteCnosti mize
byt totiz spojka instalovand
vsystému vystavena napéti
zpUsobenym neustalymi
zménami tlaku, pretlaku
zpUsobenym vodnim rdzem,
vnéjsim tlakdm navic k vnitinim

tlakOm  systému,  tahovym
napétim, ohybOm a dalsim
zatizenim.

Od systétmu se obecné
ocekdvd, ze vydrzi mnoho let a
spojky musi zqjistit stabilni vykon
po dobu své Zivotnosti.

Testy prokdzaly, ze typ tésnéni

zarucujici  nejlepsi  vykon ve
viech mozinych pripadech
je tésnici O-krouZek (tésnici

krouzek se normdiné pouzivd
v mechanickych aplikacich).
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« O’ring with toroidal geometry
» Toroidférmige O’ring
* O-krouzek UNIDELTA

In order to ensure the highest de-
gree of safety at all times, it is im-
portant that the gasket compres-
sion is not linked to ring nut torque,
otherwise this would cause the risk
of leaks due to incorrect torque
of the fitting or release of the ring
nut when subjected to pressure
cycles.

Unidelta fittings are equipped with
an O-Ring seal placed firmly in a
cylindrical seat and do not require
any compression rings.

1o (1b) (¢ 2 3

» The ring nut (1a), the clamping ring
(1b) and the double bushing (1c) are
combined as a single element.

» Die Nutmutter (1a), der Falzring (1b)
und die Doppelhlilse (1c) sind in einem
einzigen Element vereint.

e Matice (1a), svérny krouzek

(Tb) a dvojitd objimka (1c)
jsou kombinovdny joko jedna
soucdstka.

erhéhte

Um
Sicherheit zu gewdahrleisten, ist es
wichtig, dass die Kompression der
Dichtung nicht von der Spannkraft
der Nutmufter beeinflusst wird,
da sonst Gefahren einer Leckage

langfristig  eine

bestinden, die durch eine
fehlerhaffe Spannung des Fiffings
oder durch eine Lockerung der
den Druckzyklen ausgesetzten
Nutmuftter hervorgerufen wird.

Die Unidelta Fittings sind mit O-Rin-
gen ausgestattet, die auf sichere
Weise in einem zylinderférmigen
Sifz untergebracht sind und keine
Druckringe bendtigen.

* When screwing on the ring nut (1a),
the gasket (2) is pushed firmly into its
seat (the bushing must not compress
the gasket to ensure the operation of
the O-ring seal).

* Durch Festschrauben der Nutmutter
(1a) wird die Dichtung (2) auf sichere
Weise in ihren Sitz geschoben (Um
die Funktionstiichtigkeit des O-Rings
aufrechtzuerhalten, darf die Hiilse die
Dichtung nicht komprimieren).

e Pfiutahovdnimatice (1a) je tésnéni
(2) pevné zatlaceno do svého
sedla (objimka nesmi stlacovat
té&snéni, aby byla zajisténa spravnd
funk&nost tésniciho krouzku).

Ve snaze  zaqjistit  nejvyssi
bezpecnost ve viech pfipadech
je dulezité, aby pritlacné t&snéni
nebylo nijak spojeno s tocivym
momentem matice, jinak by
doSlo k nebezpeci prosdknuti
zpUsobenému nespravnym
toCivym  momentem  spojky
nebo k uvolnéni matice pfi
vystaveni tlakovym cyklim.
Spojky Unidelta jsou vybaveny
t&snicim krouzkem pevné usa-
zenym ve vdlcovitém sedle
a nevyzaduji zadné pritlacné
krouzky.

<=

* When tensile stress is applied, the
clamping ring forces into the ring nut
taper to ensure tightness.

* Bei Zugkraft zwéngt sich der Falzring
in den Konus der Nutmutter und sichert
ihre Dichtigkeit.

e Pfi vystaveni tahové sile, svérny
krouzek tlaci na zUzeni v matici pro

zajisténi té€snosti.

Water tightness of the fitting type DELT-ONE & 75, 90, 110mm
Hydraulische Dichtigkeit des Fittings DELT-ONE @ 75, 90, 110mm
Hydraulickd tésnost spojky typu DELT-ONE s proméry 75, 90 a 110 mm
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For fitings diameter 75, 90 and
110 mm, the DELT-ONE system
has been developed 1o provide a
rng nut, a clamping ring and the
bushing joined together to form a
single component. The gasket is
used is always the O-Ring type, like
the classic model. This makes the
assembly of the fitting extremely
quick and easy, without affecting
the safety features of the gasket
(figure below).

FUr die Fittings mit Durchmessermn
75, 90 und 110 mm wurde das
DELT-ONE-System entwickelt, bei
dem die Nutmutter, der Falzring
und die Hllse eine einzige Kom-
ponente bilden. Wie auch beim
klassischen Modell handelt es sich
bei der verwendeten Dichtung um
einen O-Ring.

Auf diese Weise erweist sich die
Montage des Fittings als Uberaus
einfach und schnell ohne Beein-
frdchtigung der Sicherheitseigen-
schaften der Dichtung (siehe obi-
ge Abbildung).

* The ring nut (1a), the
clamping ring (1b) and the
double bushing (1c) are
joined in a single element
to facilitate assembly of the
fitting onto the pipe.

Falzring  (1b) und die
Doppelhtilse (1c) bilden ein
einziges Element, um die

dem Rohr zu vereinfachen.

* Matice (1),
krouzek (1b) a dvojitd
vijediny komponent ke
ziednoduseni  montdze
spojky na trubku.

DELT-ONE system for 75, 90, 110 mm d fittings
DELT-ONE-System fiir Fittings @ 75, 90, 110 mm

» Die Nutmutter (1a), der

Montage des Fittings auf
svérny

objimka (1c) jsou spojeny

Pro spojky s primérem 75, 90 @
110 mm byl navrzen systém DELT-
ONE, ktery spojuje matici, svérny
krouzek a objimku dohromady
v jediny komponent. Pouzité
t&snéni je vidy tésnici krouzek
jako u klasického modelu. To
déld montdz spojky extrémné
jednoduchou a rychlou bez

ovlivnéni bezpecnostnich prvkd
t&snéni (viz obrdzek nize).

Systém DELT-ONE pro spojky s primérem 75, 90 a 110 mm




Compression fittings

MATERIALS

B varRauen

Klemmverbindungen

éRuDELTA

MATERIALY

Svérné spojky

1. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-

stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem StabilitGtsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hulse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem StabilitGtsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

1.Télo: Polypropylen, vysoce
stabilni kopolymer (PP-B) s
ochranou proti UV zdreni.
2.Tésnéni: Nitrilovd pryz (NBR).
3.0bjimka: Polypropylen, vyso-
ce stabilni kopolymer (PP-B) s
ochranou proti UV zdreni.
4.Svérny krouzek: Acetalovd
pryskyfice (POM).

5.Matice: Polypropylen, vyso-
ce stabilni kopolymer (PP-B) s
ochranou proti UV zdreni.

@0 &

> 3 4

5
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Compression fittings

MATERIALS

MATERIALIEN

Klemmverbindungen

MATERIALY

Pfechodové svérné spojky

1a. Threaded metal insert in brass
stamped in the body.

1. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4, Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1a. Gewindepressmessing-ein-
safzes im Rohrkérper verbunden
werden.

1b. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Huise: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitatsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem StabilitGtsgrad und
UV-Schutz.

1a. Kovovd viozka se zd&vitem v
mosazném provedeni vliisovand
do téla spojky.

1b. Télo: Polypropylen, vysoce
stabilni kopolymer (PP-B) s
ochranou proti UV zdreni.

2. Tésnéni: Nytrilovd pryz (NBR).

3. Objimka: Polypropylen,
vysoce stabilni kopolymer (PP-
B) s ochranou profi UV zdreni.

4. Svérny krouzek: Acetalovd
pryskyrice (POM).

5. Matice: Polypropylen,
vysoce stabilni kopolymer (PP-
B) s ochranou profi UV zdreni.

]d ]:b
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Clamp saddles Anbohrschellen Navrtavky
1. Bolts: Galvanized steel. 1. Schrauben und Muttern: 1. Srouby: Pozinkovand ocel.
Galvanisierter Stahl.

2. Clamp saddles base: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

3. Seal: Nitrile rubber (NBR).

4. Clamp saddles branch: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel.

—
L
P

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit
Gewindeabgang: Polypropylen
(PP-B) mit hohem StabilitGtsgrad
und UV-Schutz.

5. Verstdrkungsring: Edelstahl.

2. Zakladna navrtavky:
Polypropylen, vysoce stabilni
kopolymer (PP-B) s ochranou
proti UV zdreni.

3. Tésnéni: Nitrilovd pryz (NBR).
4. Odbocka navrtavky:
Polypropylen, vysoce stabilni

kopolymer (PP-B) s ochranou
proti UV zdreni.

5. Vyztuiny krouZek: Nerezovd
ocel.
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Compression fittings
16mm + 63mm

Klemmverbindungen
16mm - 63mm

Svérné spojky
16 mm - 63 mm

1. Cut the pipe squarely using spe-
cial pipe cutting tools or circular or
band saw. It is advisable to use a
Quide box fo ensure a square cut.

2. Eliminate any burrs and bevel
the end of the pipe to facilitate
easy assembly and to prevent
damage fo the fitting gasket. The
outer surface of the pipe must be
free from imperfections or inden-
tations where the body of the fit-
fing makes contact with the pipe.

3. Unscrew the blue nut and put
it onto pipe followed by the whi-
te clamping ring. Make sure the
clamping ring is in the correct po-
sition, with the largest diameter fo-
cing the fitfing.

4. Press the pipe axially into the
fitting, past the gasket, until it fou-
ches the internal reqister inside the
fitting lbody.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, but
it does not need to reach the end
of the fitting body.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder Sagen rechtwinklig
zur Achse schneiden. Beim Sagen
wird fdr einen rechiwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Durch den Schnift entstandene
Grafe entfernen und das Rohren-
de anschragen, um die Montage
zZu erleichtern und den Fifting ni-
cht zu beschadigen. Die AuBen-
flGche des Rohrs darf enflang der
gesamtfen Lange, die in den Fit-
tingkdrper eingefuhrt wird, keine
Mdangel oder Kerben aufweisen.

3. Die blaue Nutmuftter abschrau-
ben und sie gefolgt vom Falzring
auf das Rohr aufschieben. Sich
vergewissern, dass der Konus
des Falzrings in der korrekten Ri-
chfung montiert ist (der breitere
Teil des Falzrings muss zum Fitting
schauen).

4. Das Rohr in Achsenrichtung
in den Fitfing Uber die Dichtung
hinaus bis zum Innenanschiag des
Fittingkdrpers schieben.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem
geeigneten  Fittingschlussel  fe-
stschrauben. Die Nutmutter muss
gut festgeschraubt werden, auch
wenn es nicht erforderlich ist, dass
sie den Endanschlag des Fittin-
gkOrpers beruhrt,

1. Ufiznéte trubku rovné za
pouZiti specidinich nastrojd pro
fezdni frubek, kotoucové nebo
pdsové pily. Doporucujeme
pouzit vodici listy pro zajisténi
presného fezu.

2. Odstrante veskeré offepy

a zkoste konec frubky pro
usnadnéni montdze a jako
ochranu prfed poskozenim

té&snéni spojky. Vnéjsi povrch
frubky, na ktery se pripojuje
spojka, musi byt hladky, Cisty a
bez nerovnosti.

3. Odsroubujte modrou mafi-
ci a nasadte ji na trubku, poté
nasadte bily svérny krouzek.
Ujistéte se, Ze je svérny krouzek
ve spravné pozici, jeho konec
svetsim primérem musi byt
smérem ke spojce.

4. Zatlacte frubku kolmo do
spojky pres tésnéni, dokud se
nedotkne zardzky uvnitt téla
spojky.

5. Dotdhnéte matici ruéné a
pak pouzite momentovy Klic.
Matice musi byt pevné utazend,
ale nemusi se dotykat konce
téla spojky.

-
-3- -4- -5-
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Compression fittings
75mm <+ 110mm DeltOne

Klemmverbindungen
75mm - 110mm DeltOne

Svérné spojky
75 mm - 110 mm DELT-ONE

1. Cutthe pipe atf right angles using
a special pipe cutter or a circular
belt saw. When using a belt saw, it
is advisable to use a guide box to
ensure a square cut.

2. Unscrew the blue ring nut without
removing the rings locked inside
(integral component).

3. Place the integrated compo-
nent on the pipe followed by the
gasket. It is useful to lubricate the
end of the pipe and the gasket
with a silicon-based lubricant or
other lubricant that does not af-
fect the drinking properties of the
water.

4, Press the pipe axially into the fit-
fing until it touches the internal re-
gister inside the fitting body.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, but
it does not need to reach the end
of the fitting body.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder SGgen rechiwinklig
zur Achse schneiden. Beim S&gen
wird fur einen rechiwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Die blaue Nutmufter abschrau-
ben, ohne die in ihrem Inneren
befestigten  Ringe  (integrierte
Komponenten) zu entfernen.

3. Die integrierfen Komponenten ge-
folgt von der Dichfung auf das Rohr
aufschieben. Es wird empfohlen, das
Rohrende und die Dichfung mit einem
Silikonschmiermittel oder einem an-
deren Schmiermitfel, das jedoch die
Eigenschaften des Trinkwassers nicht
beeintrachtigen darf, zu versehen.

4. Das Rohr bis zum Innenansch-
lag in den Fitfingkdrper schieben.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem Fittin-
gschlussel festschrauben. Die Nut-
mutter muss gur festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingk&rpers beruhrt.

1. Uriznéte trubku ve sprdvném
Uhlu za pouzti specidiniho
fezdku trubek, kotouCové nebo
pdsové pily. Pfi pouziti pdsové
pily doporucujeme pouzit vodici
listy pro zaqijisténi pfesného fezu.

2. Odsroubujte modrou
matici, ale nevynddvejte
krouzky vsazené uvnitt (nedilny
komponent).

3. Nasadte komponent na
frubku a poté nasadte tésnéni.
Je vuzitecné promazat konec
frubky a tésnéni silikonovym
nebo jinym mazivem, které
nema vliv na kvalitu pitné vody.

4. Zatlacte trubku kolmo do
spojky, dokud se nedotkne
zardizky uvnitt téla spojky.

5. Dotdhnéte matici ru¢né a
pak pouzite momentovy klic.
Matice musi byt pevné utazend,
ale nemusi se dotykat konce
téla spojky.
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Clamp saddles

Anbohrschellen

Navrtavky

1. Identify the point of installation
and make sure the external surfo-
ce of the pipe is free from soil, im-
perfections or indentations in the
area of contact with the gasket.
Position the gasket in the saddle
seat,

2. Place the lower part of the sad-
dle (i.e. the base) in the chosen
point. Couple the upper part of
the saddle (i.e. the branch) with
the lower one.

3. Insert the screws from below (the
bottom part of the saddle has a
recess to receive the head of the
screws). Tighten the nuts alterna-
tely.

4a. Drill a hole in the pipe wall
being careful not to damage the
saddle screw thread and the O-
ring. Use a spacer to avoid drilling
the other side of the pipe. It would
be better to use a milling drill not to
damage the saddle screw thread
and the O-ring and in order to re-
duce the scraps into the pipe.

1. Die Montagestelle bestimmen
und sich vergewissern, dass die
AuBenfldche des Rohrs im Konfakt-
bereich mit der Dichfung nicht mit
Erde beschmutzt ist, Fehler oder
Kerben aufweist. Die Dichtung in
ihrem Sitz im Anbohrschellenober-
teil einsetzen.

2. Den unteren Teil der Anbohr-
schelle an der gewdhlten Stelle
positionieren. Den oberen Teil der
Anbohrschelle mit dem unferen
Teil verbinden.

3. Die Schrauben von unfen aus
einsefzen (der Anbohrschellen-Un-
terteil verfugt Uber eine AusspQ-
rung fur den Schraubenkopf). Die
Schrauben diagonal (Uber Kreuz)
anschrauben und fest anziehen.

4a. Das Rohr anbohren und da-
bei darauf achten, das Anschlus-
sgewinde und die Dichtung nicht
zu beschddigen. Ferner ist bei die-
sem Vorgang ein Anschlag zu ve-
rwenden, um zu verhindern, das
Rohr auf der anderen Seite dur-
chzubohren. Es ist der Gebrauch
von Dosenbohrern vorzuziehen,
da sie die Gefahr einer Beschddl-
gung der Gewinde und der Di-
chfung einschrénken und die Ve-
runreinigung durch Bohrspéne in
der Rohrleitung vermindern.

1. Najdéte misto, kam chcete
navrtdvku instalovat a ujistéte
se, 7ze vnéjsi povrch trubky
je ocistén od vsech necistot
a hliny, a ze na ném nejsou
74dné nerovnosti  ani  neni
jinak poskozen v misté styku
s tésnénim. Do sedla navrtdvky
vlozte tésnéni.

2. Plilozte spodni €dst navrtavky
(z&kladnu) ke zvolenému mistu
na trubce. Spojte vrchni Cdst
navrtavky (tj. odbocku) se
spodni.

3. Vlozte srouby ze spodu (spodni
cast navrtadvky mad  vybrdani
pro hlavy S$roubud). Stiidavé
dotdhnéte srouby.

4a. Opatrné navrtejte diru do
pldste trubky, abyste neposkodili
zavit odbocky a tésnici krouzek.
PouZifte distancni vlozku, aby-
ste zamedzili provrtdni trubky na
druhém konci. Je lepsi pouzit
frézovy vrtdk, abyste predesli
poskozeni zdvitu odbocky a
t&sniciho krouzku, a také abyste
omeizili vniknuti odfezk( do fru-
bky.
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Clamp saddles
- alternative procedure -

Anbohrschellen
- Alternativverfahren -

Navrtavky
- alternativni postup -

4b. Use a white indelible felt-tip
pen to draw a reference point on
the pipe to allow repositioning of
the saddle. Remove the saddle
from the pipe.

5. Drill the hole in the pipe wall and
remove the scraps.

6. Assemble the saddle according
to the marked lines; 10 keep the
hole in axis with the branch direc-
fion it can help to use a pin, such as
the drill used to make the hole.

4pb. Miteinem wasserfesten weiBen
Filzstift Markierungspunkte auf das
Rohr zeichnen, die eine exakfe
Positionierung der Anbohrschelle
nach dem erstellen der Bohrung
erm&glichen. Die Anbohrschelle
nochmals vom Rohr entfernen.

5. Das Rohr anbohren und die in der
Rohrleitung durch das Anbohren
enfstandenen  Verunreinigungen
aus dem Rohr entfernen.

6. Die Anbohrschelle in Uberein-
stimmung mit den zuvor gezei-
chneten Markierungen wieder
festschrauben und dabei eine
Montagehilfe verwenden (zum
Beispiel den fur die Lochung ve-
rwendeten Bohrer], um die Ach-
sausrichtung zwischen Anbohr-
schellen-Abgang und Loch zu
gewdhrleisten.

4b. Pomoci bilého znackovace
vyznacte  referenéni  body
na frubce, aby bylo moiné
s navrtdvkou hybat. Odstrante
navrtavku z trubky.

5. Navrtejte diru do pld&ste trubky
a odstrante odrezky.

6. Slozte navrtdvku
vyznacenych linek.  Abyste
zachovali  otvor  vose s
odbockou, doporucujeme
pouzit kolik, napfiklad vrtdk,
kterym jste diru vyvrtali.

podle
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Universal Transition Coupling
cod. 1033

Universal-Verbinder
cod. 1033

Univerzalni prechodové
spojky art. 1033

1. Cut the pipe orthogonally to the
axis and eliminate any burs. The
outer surface of the pipe must be
free from any imperfections or in-
dentations. Especially the section
that makes contact with the body
of the fitting.

2. Push the universal side of the fit-
fing axially until it fouches the inter-
nal register inside the fitting body.

3. Tighten the ring nut using the tor-
que wrench. The ring nut must be
fight, but it does not need to reach
the end of the fitting body.

4. Assemble the PE pipe, metric
series (diameter in mm), following
the instructions for the standard fit-
ting (Compression fittings 16mm
- 63mm).

1. Das Rohr rechtwinklig zur Ach-
se schneiden und evtl. durch den
Schnitt erzeugte Grate beseifigen.
Die AuBenfiGche des Rohrs darf
enflang der gesamfen Ldnge,
die in den Fittingk&rper eingefahrt
wird, keine Mdngel oder Kerben
aufweisen.

2. Den Fitting auf der Universalsei-
te in Achsenrichtung bis zum Inne-
nanschlag des Fittingkdrpers auf
das Rohr schieben.

3. Mit dem Fiffingschlussel die
Nutmutter festschrauben. Die Nut-
mufter muss gurt festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingkdrpers berdhrt,

4. Das PE-Rohr der metrischen
Serie (Durchmesser in mm) ent-
sprechend den Anleitungen des
Standardfittings (Klemmverbin-

dungen 16mm - 63mm) zusam-
menbauen

1. Ufiznéte trubku kolmo na
osu a odstrante otfepy. Vnéjsi
povrch trubky musi byt hladky a
bez nerovnosti a vad. Zvldsté ta
Cast, kterd je v kontaktu s télem

spojky.

2. Zatlacte univerzdini stranu
spojky  kolmo, dokud @ se
nedotkne vnitini zardzky uvnitt
t€la spojky.

3. Utdhnéte matici pomoci
momentového klice. Matice
musi byt pevné utazend, ale
nemusi se dotykat konce téla
Spojky.

4, Slozte PE trubku metrické série
(prdmér v mm) podle instrukci
pro standardni spojky (Svérné
spojky 16mm — 63mm).




IDELTA
DATA SHEETS HNISCHES DATENB TECHNICKE LISTY
MPRESSION FITTIN EMMVERBINDUNGE: SVERNE SPOJKY

. CoD. 1001

COUPLING o0 JSZ 52 i
X

VERBINDER 25x25 55 122 59 16

SPOJKA 32x32 63 139 68 16

40x40 79 168 82 16

50x50 96 204 102 16

63x63 115 248 121 16

A 75x75 129 278 136 16

7 ///u, 90x90 155 315 154 16

110x110 183 422 205 16

| I|
s\\\\

/{§<\

| COD. 1002 - mnm-nnm

REDUCING COUPLING 5228 58 46 1;2 67 56 16
REDUKTIONSVERBINDER 32x20 63 46 139 70 60 16
SPOJKA REDUKOVANA 32:25 63 55 143 70 66 16
40x25 79 55 158 85 66 16
40x32 79 63 163 88 7 16
50x25 9 55 166 100 64 16
50x32 96 63 172 100 70 16
50x40 9% 79 197 102 86 16
63x25 15 63 192 19 64 16
63x32 15 63 194 119 7 16
/ 63x40 15 79 204 121 81 16
- | ! 63x50 115 96 246 130 104 16
QI N N =7 %*”: - oS 75x50 129 9% 248 134 100 16
75%63 129 15 285 146 130 16
i\ ! 90x63 155 15 208 157 134 16
| / 90x75 155 129 318 162 146 16
’ 110x90 183 155 370 201 157 16
L




IDELTA
. CoD. 1003 W oc | o | L | 1 | H | PN_
65 50 13 16

MALE ADAPTOR 166" 42

ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSENGEWINDE o = < - = x
SN VI ;

SPOJKA S VNEJSIM ZAVITEM 200" 16 81 ol 16 16

206, 46 82 61 17 16

20x1" 46 85 61 20 16

254, 55 89 69 16 16

256, 55 90 69 17 16

25x1" 55 93 69 20 16

3211, 63 95 76 16 16

32/, 63 98 76 17 16

321" 63 101 76 20 16

_ ‘ N 3247 63 104 76 23 16

Vo <Y 40x1" 79 108 82 21 16

| 4001, 79 17 82 29 16

! 40017 79 17 82 28 16

b I i e M | 1 Ce 402" 79 120 82 34 16

‘ 50x1" 96 128 99 23 16

. 50x1/,” 96 133 99 28 16

228 50x1', 96 133 99 28 16

= 502" 96 137 99 32 16

H ! 63x11/,” 15 157 120 28 16

L 63111 15 157 120 28 16

63x2" 15 161 120 32 16

63211, 15 158 120 29 16

75x2" 129 171 135 27 16

752 129 178 135 34 16

754" 129 178 135 34 16

90x2" 155 200 158 34 16

90x2 155 200 158 34 16

90x3" 155 200 158 34 16

90x4" 155 200 158 36 16

110x2" 183 247 198 34 16

110x" 183 250 198 37 16

110x4" 183 250 200 37 16




IDELTA
CoD. 1004 B ac | o | L | 1 | H | PN
69 50 17 16

FEMALE ADAPTOR 16X, 42

3y

ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE o < = = = :z
“ o p )

SPOJKA S VNITRNIM ZAVITEM 206, 46 70 58 20 16

L 20x1" 46 81 58 22 16

= 25x'/," 55 84 65 18 16

25x%," 55 86 65 20 16

25x1" 55 88 65 22 16

32x'/," 63 92 71 18 16

32x3," 63 94 71 20 16

> > 32x1" 63 96 71 22 16

7 *32x1/,” 63 97 71 23 16

40x1" 79 110 81 20 16

*40x1'/,” 79 112 81 22 16

O m—m - = T - oA *40x1'/," 79 113 81 23 16

*50x1'/," 96 131 100 22 16

7 \ *80x1'/,”" 96 132 100 23 16

o *50x2" 96 137 100 22 16

X SN *63x11/,” 15 159 121 23 16

H / *63x1'/," 115 160 121 28 16

*63x2" 115 165 121 22 16

L *63x2'/," 115 168 121 23 16

*75x2" 129 182 137 28 16

*75x2'/," 129 187 137 33 16

*75x3" 129 187 137 33 16

*Q0x2" 155 190 1562 26 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring L )2 e Jez £ &

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt *90x3" 155 195 152 33 16

* Konec zavitu je vyztuzen krouzkem z nerezové oceli *QOx4" 155 204 152 42 16

*110x3" 183 263 204 4 16

*110x4" 183 263 204 43 16

CoD. 1005 ~ W axdd ] D | L | 1 ] L | PN
60 16

16x16x1 42 124 2
90° TEE 28X28X28 46 139 29 69 16
o o X20X
90° I-STUCK 25x25x25 55 162 66 79 16
T-KUS 32x32x32 63 183 74 90 16
40x40x40 79 218 88 108 16
50x50%50 96 254 100 125 16
63%63x63 15 314 124 156 16
L 75x75x75 129 364 142 180 16
90x90x90 155 407 154 199 16
/ / 110x110x110 183 539 209 264 16
|
[ [
N — =l _
3 =
d
D




IDELTA
. CoD. 1006 - m-_---n-

900 ELBOW ;82;3 46 51 63 16
1O
. KQgI_ILAN/IgK?E(;_O 25x25 58] 63 79 16
L 32x32 63 71 88 16
40x40 79 80 106 16
50x50 96 100 125 16
L 63x63 115 123 151 16
75x75 129 136 177 16
/ 90x90 155 156 204 16
\\W 110x110 183 201 258 16
%
|
1 | ©la

m cop. 1007 - mnnnnnm

90° TEE WITH THREADED FEMALE TAKE OFF 16x1;x16 123

. 16x/,%16 42 123 49 17 31 16

90° T-STUCK MIT INNgNIGEVVIlNDE ABGANG 20520 m & e G 47 7
T-KUS S VNITRNIM ZAVITEM 206,20 26 130 55 19 47 16

3 25x1/,'x25 55 160 63 16 50 16

25x°/,'%25 55 160 63 16 50 16

25x1"%25 55 160 63 21 55 16

32x'/,'x32 63 183 68 17 53 16

L 32x3/,'x32 63 183 68 17 53 16

/ / 32x1"%32 63 183 68 21 57 16

*32x17/,"x32 63 183 68 24 60 16

40x1"X40 79 205 81 21 45 16

- <& *40x1/,'x40 79 217 81 25 49 16

||| ||| *40x11/,"x40 79 210 81 23 47 16

} l Sl 50x'/," 96 254 97 17 - 16

- ,l,”| |||| | N l ||| ||| ) *501'/,/x50 96 254 97 24 54 16
T si | E% , *50x1'/,’x50 96 254 97 24 54 16
G *50x2'X50 9 254 97 27 57 16

*63x11/,/%63 15 313 123 27 62 16

*63x11/,"x63 15 313 123 27 62 16

*63x2'X63 15 313 123 30 65 16

*63x2'/,'%63 15 313 123 30 65 16

*75x2'X75 129 362 138 35 84 16

*75x2'/,'X75 129 362 138 35 84 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ing 75875 (i CEE S 8 16
*Die Gewindedfinung ist mit einem Ring aus rostireiemn Stahl verstéirkt *90x2'/,"%90 185 406 154 43 91 16
*Konec zdvitu je vyztuzen krouzkem z nerezové oceli *90x3"x90 155 406 154 47 95 16
*90x4"X90 185 406 154 47 95 16

“110x3"x110 183 534 205 4 104 16

*110x4"x110 183 534 205 45 104 16




IDELTA
. cop. 1008 - ac | o | | H ] L] L |PN]
50 18 68 45 16

90° ELBOW WITH THREADED MALE TAKE OFF o7 42

90° WINKEL MIT AUSSENGEWINDE ABGANG 1641 2. 0 18 e s 10
A L 20x, 46 56 18 74 39 16

KOLENO 90° S VNEJSIM ZAVITEM 2001 S S S S S
25x1/,” 55 64 18 84 43 16

- 25x,” 55 64 19 84 44 16

26x1" 55 64 22 84 47 16

32x,” 63 68 18 95 47 16

. 32x,” 63 68 19 95 48 16

/ 321" 63 68 22 95 51 16

32x11/,” 63 68 25 95 54 16

40x1" 79 81 22 15 6l 16

Aox11/,” 79 81 25 115 64 16

401/, 79 81 25 115 64 16

c o0 50x1'/," 96 102 27 138 77 16

/ 50x1'/," 96 102 27 138 77 16

3 | 50x2" 96 102 27 138 77 16
! 63x1'/," 15 130 23 174 85 16

* r ‘ 63x2" 115 130 28 174 100 16
c 63x2'/," 15 130 32 174 104 16

75¢2'),” 120 136 32 188 104 16

75x3" 129 13 35 188 107 16

90x3" 1% 156 35 210 114 16

90x4" 155 156 41 210 120 16

110x4" 183 205 42 270 144 16

. CoD. 1009 W ac | o | | H ] L] L |PN]
50 18 54 48 16

90° ELBOW WITH THREADED FEMALE TAKE OFF Lot 42

o
90° WINKEL MIT INNENGEWINDE ABGANG o o
KOLENO 90° S VNITRNIM ZAVITEM P 6 s P 20 1%
s
25x1/," 55 64 18 66 45 16
r 25x%," 55 64 18 66 46 16
25x1" 55 64 20 66 48 16
32x'/," 63 68 17 75 48 16
L 32x%," 63 68 18 75 49 16
| 32x1" 63 68 21 75 51 16
*32x1'/,” 63 68 26 75 56 16
40%," 79 81 18 95 55 16
40x1" 79 81 21 95 59 16
I BN *40x1/," 79 81 25 95 64 16
*40x1'/," 79 81 25 95 63 16
. ////./{?_{f!f?_)?f\\/‘{/g\&\\ *50x1 ‘/4: 96 103 24 110 85 16
4 *50x1'/, 96 103 27 110 92 16
*50x2" 96 103 27 110 88 16
T *63x1'/," 115 131 26 140 101 16
*63x2" 115 131 35 140 108 16
G *63x2'/," 115 131 35 140 108 16
*75x2" 129 143 36 157 123 16
*75x2'/," 129 143 37 157 125 16
*75x3" 129 143 38 157 129 16
*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring ~IUE 155 158 40 157 140 1S
*Die Gewindedffnung ist mif einem Ring aus rostfreiern Stahl verstérkt *o0x4" 185 158 40 169 142 16
* Konec zdvitu je vyztuZen krouzkem z nerezové oceli *110x3" 183 211 40 223 134 16

*110x4" 183 211 40 223 138 16




IDELTA
m cop. 1010 - mn-nn-m

90° TEE WITH THREADED MALE TAKE OFF 16x1,'x16 125

90° T-STUCK MIT AUSSENGEWINDE ABGANG e jj e 22 ]i gg }2
T-KUS S VNEJSIM ZAVITEM 20X3/4"X20 46 139 56 17 36 16
25x'/,"x25 58 160 63 16 85) 16
25X3/4"X25 55 160 63 17 36 16
25x1"x25 65) 160 63 19 38 16
32)(‘/2")(32 63 183 68 16 35 16
32x3/,'x32 63 183 68 17 36 16
32x1"x32 63 183 68 20 39 16
32x1/,"x32 63 183 68 22 41 16
40x1"x40 79 218 81 20 44 16
40x1 ‘/4”x40 79 218 81 22 44 16
40x1'/,"x40 79 218 81 22 44 16
50x1/,"x50 96 264 103 24 49 16
50x1'/,"x50 96 264 103 25 50 16
50x2"x50 96 264 103 29 54 16
63x1 ‘/2”x63 115 335 130 25 60 16
63x2"%x63 115 885 130 27 62 16
63X2'/2"X63 115 335 130 28 63 16
75x2'/,"x75 129 365 137 32 70 16
75x3"x75 129 365 137 35 73 16
90x3"x90 155 408 155 85] 73 16
Q0x4"x90 155 408 155 41 81 16
110x4"x110 183 538 211 42 98 16

CoD. 1011 - mmu-llnn-nm

FLANGED ADAPTOR 40x1'/," 141 128 152 110 4
FLANSCHUBERGANG 50x11/," 40 96 162 148 152 110 18 4 16
SPOJKA PvRiRUBOVA 50x2" 50 96 162 148 165 125 18 4 16

63x2" 50 115 193 178 165 125 18 4 16

63x2'/," 65 115 193 178 184 144 18 4 16

75x2'/," 65 129 201 186 184 144 18 4 16

< 75x3" 80 129 203 186 198 158 18 8 16

\,b\\\\\ 90x3" 80 155 220 202 198 158 18 8 16

Q0x4” 100 1585 223 202 220 180 18 8 16

e e 110x4" 100 183 2563 233 220 180 18 8 16
Reinforcement flange made of zinc-plated steel

Verstarkungsflansch aus verzinktem Stahl
Vyztuzny pfirubovy krouzek z pozinkované oceli

cop. 1012 ~___ B d | o ]| L | I | PN
16 42 55 50 16

END PLUG 20 46 70 65 16
ENDKAPPE 25 55 77 72 16
ZATKA 32 63 85 79 16
40 79 89 83 16
Tl 50 96 111 100 16
m‘/”‘/’/’
\ 63 115 135 123 16
! 75 129 158 137 16
H — T|Q
| | 90 155 179 158 16
|
| 110 183 226 202 16
N




IDELTA

| cop. 1013 - mnmnnmnm

90° REDUCING TEE igggﬁg 55 46 :22) 63 73 56 16
O
REDUZIERTES 90 T'STU,CK 32x20x32 63 46 183 68 74 56 16
T-KUS REDUKOVANY 32x25%32 63 55 183 68 84 64 16
40x25x40 79 55 222 83 92 68 16
L 40x32x40 79 63 222 83 101 79 16
I I 50x25x50 96 55 265 104 98 63 16
50x32x50 96 63 265 104 107 68 16
& 50x40x50 96 79 265 104 124 94 16
I“ ||| 3@ 63x25%63 115 96 33 133 116 62 16
| ||| 63x32x63 115 63 33 133 113 67 16
R 63x40x63 115 79 336 133 136 94 16
- 63x50x63 115 96 33 133 143 111 16
75%63x75 120 115 365 136 170 123 16
90x63x90 155 115 415 154 192 133 16
90x75x90 155 129 407 154 195 136 16
110x90x110 183 155 535 203 231 156 16

m cop. 1014 - m-_--n-

REPAIR SLIP COUPLING - o ot 6
REPARATURVERBINDER e s 2a8 16
SPOJKA OPRAVNA PREVLECNA 75x75 129 278 16
90x90 155 315 16
N . N 110x110 183 422 16

| |

Q r —H === = - T °
| |
| |
L

| cop. 1021 - mﬂ““ﬂﬂm

FEMALE TEE WITH PEG FITTING 32x/ x32 63

90° T-STUCK MIT INNENGEWINDE ABGANG UND
ASCHLUSS FUR STANDROHRE

T-KUS S VNITRNIM ZAVITEM A CEPEM

H1
v,




@RHDELTA

M coo.tozs N NNETTCHN NN NN T
90° ELBOW WITH LATERAL THREADED FEMALE TAKE OFF e 30
32x32x'1," 63 88 71 35 16
0° WINKEL MIT SEITLICHEM INNENGEWINDE ABGANG 32x32xY," e = N % e

KOLENO 90° S ODBOCKOU S VNITRNIM ZAVITEM

1

. CoD. 1029 - mnmnnnnm

90° TEE WITH INCREASED TAKE OFF 20x2520 139
. .. 25x32x25 55 63 160 63 86 69 16
90° T-STUCK MIT UBERDIMENSIONIERTEM ABGANG SondOxa T T N T T T I
T-KUS REDUKOVANY NA VETSi ROZMER 40x50x40 79 96 218 81 19 97 16

il i
il |m|,,| >
///A
/ ,

Lt

. COD. 1034 i mnnn-nnnm

WALL PLATE ELBOW FITTING 201y’ 49 3% 22
25X3/ 55 75 59 4 44 15 27 16
WANDSCHEIBE MIT INNENGEWINDE
NASTENKA

O @ 4 H




lION COMPRESSION FI. .4PRESSIONSANSCHu. .Hooové SVERNE sp.

The UNIDELTA transition compres-
sion fitting quickly and safely con-
nects polyethylene pipes 1o metal
pipes thanks to a special threaded
metal insert in brass stamped in the
body. The range includes the male
and female fitting with a 20x'42" to
63x2" diameter and the 90° male
elbow with a 20x'2" to 63x2" dio-
meter.

COD. 1035

MALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSENGEWINDE

AUS MESSING

PRECHODKA S VNEJSIM ZAVITEM S MOSAZNOU VLOZKOU

Mit dem UNIDELTA Kompression-
sanschluss  kbnnen  Polyathylen-
mit Metallrohren rasch und sicher
dank eines speziellen, Gewin-
depressmessing-einsatzes im
Rohrkbrper  verbunden  werden.
Die Palefte umfasst Einschraubteil/
Anschlussmuffe  mit  Durchmes-
ser 20x'2" bis 63x2” und 90° Ein-
schraubwinkel mit Durchmesser
von 20x'2" bis 63x2",

20x,”
25"
32x1"
40x1,”
5017,
63x2"

-

COD. 1036

FEMALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE

AUS MESSING

PRECHODKA S VNITRNIM ZAVITEM S MOSAZNOU VLOZKOU

20x'/,"
25x%,"
32x1”
4041/,
50x1'/,"
63x2"

N

COD. 1039

90° ELBOW MALE WITH BRASS THREADED INSERT
WINKEL 90° MIT AUSSENGEWINDE AUS MESSING
KOLENO 90° S VNEJSIM ZAVITEM S MOSAZNOU VLOZKOU

201/,
20%/,"
25¢,"
32x1
40x11/,"
501/,

63x2"

éRuDELTA

47
57
66
79
96
115

47
57
66
78
96
115

46
46
55
62
78
96
115

Pfechodové svérné spojky UNI-
DELTA rychle a jednoduse spoiji
polyethylenové trubky s kovo-
vymi trubkami diky specidini
kovové vlozce se zavitem v mo-
sazném provedeni vlisovaném
v téle spojky. Produktovd fada
obsahuje spojky svnésim a
vnitinim zdvitem o prdméru od
20x1/2" do 63x2" a koleno 90°
s vn&jSim zdvitem o prdmeéru od
20x'/4" do 63x2".

__ac | o | L | 1 | H | PN
96 58 14 16

105 64 15 16
123 66 18 16
151 81 23 16
158 98 22 16
182 122 22 16

__ac | o | L | 1 | H | PN_
96 58 14 16

105 64 15 16
123 66 18 16
118 82 20 16
137 99 23 16
160 121 24 16

I I Y TR
68 54

64 14,5 16
68 54 66 16 16
80 64 66 16 16
93 71 86 29 16
109 82 87 23 16
121 92 82 23 16
140 107 91 27 16



@RHDELTA

UNIVERSAL TRANSITION e |
. COUPLING . .UNIVERSAL-VERBINDER. .RZALNI PRECHODOVE S.

The UNIDELTA UNIVERSAL JOINT
code 1033 can be used to join
pipes with outside diameters of 25
and 32 mm. Polyethylene pipes
can be quickly connected, to pi-
pes of other materials (e.g. steel,
copper, lead, PVC, etc.) having an
outside diameter of between 15-
34 mm.

It is also suitable for switching from
metric pipes (diameter in millime-
fres) to Imperial pipes (diameter in
inches).

Galvanized steel
Copper _
Lead pipe
U-PVC, PP
Imperial PE
and other

Der UNIDELTA UNIVERSAL-
VERBINDER Cod. 1033 ermd&glicht,
eine schnelle und  stabile

Verbindung von Polydthylenrohren
der Durchmesser 25 und 32 mm
mit Rohren aus jedem beliebigen
Material (z.B. Stahl, Kupfer, Blei,
PVC usw.) mit AuBendurchmessern
zwischen 15 und 34 mm.

Er eignet sich auBerdem zum
Ubergang von Rohrleitungen der
metrischen Serie (Durchmesser in
Millimeter) auf Rohre der Imperial-
Serie (Durchmesser in Zoll).

Galvanisierter Stahl
Kupfer
Blei
U-PVC, PR
Imperial-PE
und andere

ér od 15 do 34 mm

&jSi pramér o

Pozinkovand ocel
Méd
Olovo
U-PVC, PP, PE
a dalsi L

Vn

COD. 1033

UNIVERSAL TRANSITION COUPLING
UNIVERSAL-VERBINDER
UNIVERZALNI PRECHODOVA SPOJKA

15+22x20
15+22x25
20+27x25
20+27x32
27-+34x25
27-+34x32

=1

46
57
57
63
57
63

Univerzdlni spojky Unidelta, art.
1033, Ize poutzit ke spojeni trubek
s vnéjsim primérem 25 a 32 mm.
Polyethylenové trubky Ize rych-
le pripojit k trubkdm z ostatnich
materidld (napf. ocel, méd, olo-
vo, PVC atd.), které maji vnéjsi
primér mezi 15 a 34 mm.

Jsou také vhodné pro prechod
z metrickych trubek (primér
v mm) na trubky v anglosaskych
jednotkéch (prdmér v palcich).

PE metric series
PE metrische Serie
PE meftrickd série

Vnéjsi prumer od 25 do 32 mm

| dxd | b | D | L | 1 | PN_
62 145 60 10

62 145 64 10
68 150 64 10
68 158 72 10
77 158 64 10
77 165 72 10



IDELTA

I ciawesaoniess ]l BB ansonrscheen:. ] B naveriavey
H cop. 1019 B

CLAMP SADDLE ‘
ANBOHRSCHELLE _ j i
NAVRTAVKA i
! |
|
-
m-llll!llﬂlﬂl m-ﬂﬂﬂﬂlﬂl
25x'/," 2 75x11/," 68 120 4
25x%," 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32x'/," 41 17 81 56 2 10 90x'/," 70 17 135 90 4 10
32x%," 41 21 81 56 2 10 90x/,”" 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 90x1” 72 21 135 90 4 10
40x'/," 41 17 81 60 2 10 90x1'/,”" 76 24 135 90 4 10
40%," 46 18 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40x1" 46 23 81 60 2 10 90x2" 80 27 135 90 4 10
50x'/," 50 17 98 69 4 10 110x'/," 80 17 168 99 4 10
50%°," 50 18 98 69 4 10 110%%," 80 19 168 99 4 10
50x1” 52 20 98 69 4 10 110x1” 84 20 168 99 4 10
50x1'/," 57 25 98 69 4 10 110x1'/," 86 23 168 99 4 10
63X'/," 55 16 105 79 4 10 110x17/," 86 23 168 99 4 10
63x°," 55 18 105 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1" 59 20 105 79 4 10 125x'/," 108 25 190 106 6 10
63x1'/," 63 25 105 79 4 10 125x%," 108 26 190 106 6 10
63x1'/,” 63 28 105 79 4 10 125x1" 109 26 190 106 6 10
75X1," 62 17 120 90 4 10 125x1'/," 109 25 190 106 6 10
75X, 62 18 120 90 4 10 125x11/," 113 28 190 106 6 10
75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x11/," 68 24 120 90 4 10 125x3" 125 40 190 106 6 10

. COD. 1020 -

DOUBLE CLAMP SADDLE Q A _I[ ]

DOPPEL-ANBOHRSCHELLE
NAVRTAVKA DVOJITA

E
25x'/," 2 75x11/," 120 4
25x%," 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32x'/," 41 17 81 56 2 10 90x'/," 70 17 135 90 4 10
32x%," 41 21 81 56 2 10 90x%/,”" 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 90x1” 72 21 135 90 4 10
40x'7," 41 17 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40%," 46 18 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40x1" 46 23 81 60 2 10 90x2" 80 27 135 90 4 10
50x'/," 50 17 98 69 4 10 110x'/," 80 17 168 99 4 10
50x%," 50 18 98 69 4 10 110x%," 80 19 168 99 4 10
50x1" 52 20 98 69 4 10 110x1" 84 20 168 99 4 10
50x1'/,” 57 25 98 69 4 10 11ox1'/,” 86 23 168 99 4 10
63x'/," 55 16 105 79 4 10 110x11/," 86 23 168 99 4 10
63x°," 55 18 1056 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1" 59 20 105 79 4 10 125x'/," 108 25 190 106 6 10
63x1'/," 63 25 105 79 4 10 125x%," 108 26 190 106 6 10
63x1'/,” 63 28 105 79 4 10 125x1” 109 26 190 106 6 10
75X'1," 62 17 120 90 4 10 125x1'/," 109 25 190 106 6 10
75%%," 62 18 120 90 4 10 125x11/," 113 28 190 106 6 10
75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x1'/," 68 24 120 90 4 10




IDELTA
N coD. 1026 |

CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING
NAVRTAVKA S VYZTUZNYM KROUZKEM

= /|

[l
|
: ~|
I |
| | @l I |
| | | |
T I
25x'/," 2 75x11/," 120 4
25x%," 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32x'/," 41 17 81 56 2 10 90x'/," 70 17 135 90 4 10
32x%," 11 21 81 56 2 10 90x%/," 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 90x1” 72 21 135 90 4 10
40x'7," 41 17 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40%%," 46 18 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40x1” 46 23 81 60 2 10 90x2" 80 27 135 90 4 10
50x'/," 50 17 98 69 4 10 110x'/," 80 17 168 99 4 10
50x°," 50 18 98 69 4 10 110x%," 80 19 168 99 4 10
50x1” 52 20 98 69 4 10 110x1” 84 20 168 99 4 10
50x1'/," 57 25 98 69 4 10 11ox1'," 86 23 168 99 4 10
63x'/," 55 16 1056 79 4 10 110x11/," 86 23 168 99 4 10
63x%," 55 18 105 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1" 59 20 105 79 4 10 125x'/," 108 25 190 106 6 10
63x1'/," 63 25 105 79 4 10 125x%," 108 26 190 106 6 10
63x1'/,” 63 28 105 79 4 10 125x1” 109 26 190 106 6 10
75X'1," 62 17 120 90 4 10 125x11/," 109 25 190 106 6 10
75%%," 62 18 120 90 4 10 125x11/," 113 28 190 106 6 10
75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x1'/," 68 24 120 90 4 10 125x3" 125 40 190 106 6 10

. cob. 1027 o

DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING ' : ' j )
TR R
Pl

DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING
NAVRTAVKA DVOUJITA S VYZTUZNYM KROUZKEM

G

25x'/," 2 75x117," 68 120 4

25x%," 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32x'/," 41 17 81 56 2 10 90x'/," 70 17 135 90 4 10
32x%," 41 21 81 56 2 10 90x/," 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 90x1” 72 21 135 90 4 10
40x'/," 41 17 81 60 2 10 90x1'/,”" 76 24 135 90 4 10
40%," 46 18 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40x1" 46 23 81 60 2 10 90x2" 80 27 135 90 4 10
50x'/," 50 17 98 69 4 10 110x'/," 80 17 168 99 4 10
50%°," 50 18 98 69 4 10 110, 80 19 168 99 4 10
50x1” 52 20 98 69 4 10 110x1” 84 20 168 99 4 10
50x1'/," 57 25 98 69 4 10 110x17," 86 23 168 99 4 10
63X'/," 55 16 105 79 4 10 110x17/," 86 23 168 99 4 10
63x%," 55 18 105 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1" 59 20 105 79 4 10 125x'/," 108 25 190 106 6 10
63x1'," 63 25 105 79 4 10 125x%," 108 26 190 106 6 10
63x1'/, 63 28 105 79 4 10 125x1" 109 26 190 106 6 10
75X, 62 17 120 90 4 10 125x1'/," 109 25 190 106 6 10
75X, 62 18 120 90 4 10 125x11/," 113 28 190 106 6 10
75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x1/," 68 24 120 90 4 10




IDELTA

. coD. 1031

CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING PN16
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING PN16
NAVRTAVKA S VYZTUZNYM KROUZKEM PN16

Lo | L] W | e Ffn PNl ae | L] H]E]F]nn |PN]
25 80 54 26

20x'/," 45 2 16 75X3," 81 130 88 4 16
25x1/," 37 19 80 54 2 16 75x1" 80 26 130 88 4 16
25x%," 43 22 80 54 2 16 75x1/," 81 26 130 88 4 16
32x'/," 52 24 80 64 4 16 75x1'/," 80 26 130 88 4 16
32x%," 46 18 80 64 4 16 75x2" 84 30 130 88 4 16
40x'7," 51 17 87 74 4 16 90x'/," 90 25 150 88 4 16
40%," 53 20 87 74 4 16 903" 90 27 150 88 4 16
40x1" 60 21 87 74 4 16 90x1” 90 27 150 88 4 16
50x'/," 65 24 102 78 4 16 90x1'/," 90 24 150 88 4 16
50x%," 66 26 102 78 4 16 90x1'/," 90 30 150 88 4 16
50x1” 65 24 102 78 4 16 90x2" 90 29 150 88 4 16
63x'/," 70 24 116 88 4 16 110x'7," 100 24 175 107 6 16
63x°/,” 86 23 116 88 4 16 110x%," 100 27 175 107 6 16
63X1” 58 20 116 88 4 16 110x1” 100 25 175 107 6 16
63x1'/,” 70 26 116 88 4 16 110x1'/," 100 26 175 107 6 16
63x1'/, 63 28 116 88 4 16 110x1'," 105 30 175 107 6 16
75X11," 81 25 130 88 4 16 110x2" 105 30 175 107 6 16

N COD. 1032

DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING N.P16
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING PN16
NAVRTAVKA DVOUJITA S VYZTUZNYM KROUZKEM PN16

Lo | L | H ] E ] Fln | PNl ac | L | H]
45 25 80 54 16 1 26

20x'/," 2 75%3," 8 130 88 4 16
25x'/," 37 19 80 54 2 16 75x1" 80 26 130 88 4 16
25x%," 43 22 80 54 2 16 75x1/," 81 26 130 88 4 16
32x'/," 52 24 80 64 4 16 75x111," 80 26 130 88 4 16
32x3," 46 18 80 64 4 16 75x2" 84 30 130 88 4 16
40x'/," 51 17 87 74 4 16 90x'/," 90 25 150 88 4 16
40%," 53 20 87 74 4 16 90x%," 90 27 150 88 4 16
40x1" 60 21 87 74 4 16 90x1” 90 27 150 88 4 16
50x'/," 65 24 102 78 4 16 90x1'/,”" 90 24 150 88 4 16
50%°," 66 26 102 78 4 16 90x1'/," 90 30 150 88 4 16
50x1" 65 24 102 78 4 16 90x2" 90 29 150 88 4 16
63x'/," 70 24 116 88 4 16 110x'/, 100 24 175 107 6 16
63x°," 86 23 116 88 4 16 110x%," 100 27 175 107 6 16
63X1" 58 20 116 88 4 16 110x1” 100 25 175 107 6 16
63x1'/," 70 26 116 88 4 16 110ox1'/," 100 26 175 107 6 16
63x1'/,” 63 28 116 88 4 16 110x17," 105 30 175 107 6 16
75X/, 81 25 130 88 4 16 110x2" 105 30 175 107 6 16
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I chemicaL resistance Tl

Any chemicals conveyed by the
system are in contact with the poly-
propylene (PP-B) and the nitrile rub-
ber gasket (NBR) of the fitting and
clomp saddle. The table below
shows the chemical resistance vo-
lues of the materials used for the-
se components af a tfemperature
of 20°C in fittings not subjected to
mechanical stress.

The chemical resistance is shown
by the following symbols. Where
not indicated, no tests were per-
formed.

I ChiEmiscHE BesTANDIGKEITIN

Evil. von der Anlage befdrderte
chemische Substanzen kommen
mit dem Kdrper aus Polypropylen
(PP-B) und der Dichtung aus Nitri-
lkautschuk (NBR) des Fittings oder
der Anbohrschelle in BerUhrung. In
der nachstehenden Tabelle ist die
chemische Bestandigkeit der fur
diese Komponenten verwendeten
Materialien in Bezug auf die Tem-
peratur von 20°C bei Fittings, die
nicht mechanischen Belastungen
ausgesetzt sind, angegeben.

Die chemische Bestandigkeit ist
anhand nachstehender Symbole
angegeben. Wo sie nicht ange-
geben ist, wurden keine Versuche
durchgefuhrt.

IDELTA
-:HEMICKA 0DOLNOS1-

Veskeré chemikdlie
prepravované systémemjsou ve
styku s tésnénim z polypropyle-
nu (PP-B) a nytrilové pryze (NBR)
ve spojkdch a navrtavkach.
Tabulka nize ukazuje hodnoty
chemické odolnosti materidld
pouzitych na tyto komponenty
pri teploté 20°C u spojek, které
nejsou vystaveny mechanické
ndmaze.

Chemickd odolnost je zobraze-
na ndsledujicimi symboly. Kde
nejsou uvedeny, nebyly prove-
deny z&adné testy.

S = Satisfactory resistance:
can be used without any limitation.

S = Zufrieden stellende Bestandigkeit:
Sie kdnnen ohne Einschrankungen verwen-
det werden.

S = Uspokojivd odolnost: mdze byt
pouzito bez omezeni.

L = Limited resistance: the substance may
etch the material. It is necessary to reduce
the pressure and operating temperature.
The operating life of the fiting may be
reduced.

L = Beschrénkte Bestandigkeit:

Die Substanz kann das Material angrei-
fen. Es mussen der Betfriebsdruck und die
Betriebstemperatur verringert werden. Die
Lebensdauer des Fifttings kann sich verkur-
zen..

L = Omezend odolnost: Iatka mize na-
leptat materidl. Je nezbytné sniZit tlak a
provozni teplotu. Zivotnost spojky mize
byt omezena.

NS = Resistance not satisfactory:
the substance etches the material. The
material cannot be used.

NS = Nicht zufrieden stellende Bestandi-
gkeit:

Die Substanz greift das Material an. Der
Fitting kann nicht verwendet werden.

NS = Nedostatecnd odolnost: latka lep-
t& materidl. Materidl nelze pouZit.

The concentration is expressed
as mass percentage of the sub-
stance in an agueous solution. In
some cases it is indicated by the
following symbols:

Die Konzentration ist als Massen-
prozent der Substanz in wasseriger
Loésung ausgedruckt; in  einigen
Fdllen ist sie anhand der nach-
stehenden Symbole angegeben:

Koncentrace je vyjadfena jako
hmotnostni procento latky ve
vodnim roztoku. V nékterych
pfipadech je zndzornéna ndsle-
dujicimi symboly:

Dil.sol. = Diluted solution in concentrations
up to 10%

Dil.sol. = Wasserige Losung, verdinnt in
einer Konzentration unter 10%

Dil.Sol. = Zfedény roztok s koncentraci
do 10%

Sol. = Solution in concentrations up t010%
but not saturated

Sol. = Wasserige Losung, verdunnt in
einer Konzentration Uber 10% aber nicht
gesattigt

Sol. = Nenasyceny roztok s koncentraci
do 10%

Sat.sol. = Saturated solution

Sat.sol. = Gesattigte wasserige Losung

Sat.Sol. = Nasyceny roztok

tg = Pure substance

tg = Reine Substanz

tg = Cista latka

tg-1 = Pure substance in liquid state

tg-I = Reine Substanz in flussigem Zustand

tg-l = Cistd latka v kapalném stavu

tg-g = Pure substance in gaseous state

tg-g = Reine Substanz in gasformigem
Zustand

tg-g = Cistd latka v plynném stavu

tg-s = Pure substance in solid state

1g-s = Reine Substanz in festem Zustand

tg-s = Cistd latka v pevném stavu

Work.sol. = Solution in the concentration
usually used in the industry

Work.sol. = Losung in der normalerweise in
der Industrie verwendeten Konzentration

Work.sol. = Roztok v koncentraci bézné
uzivané v primyslu

Susp. = Solid suspension in safurated
solution

Susp. = FlieBender Feststoff in gesdttigter
Lésung

Susp. = Pevnd suspenze v nasyceném
roztoku




IDELTA

Chemical
Acetaldehyde

Acetic acid

Acetic acid anhydride
Acetone

Acrylonitrile

Adipic acid

Alcoholic spirits

Allyl alcohol

Alum

Aluminium chloride
Aluminium sulphate
Aluminium potassium sulphate
Ammonia

Ammonium acetate
Ammonium carbonate
Ammonium chloride
Ammonium hydroxide
Ammonium nitrate
Ammonium phosphate
Ammonium sulphate
Ammonium sulphide
Antimony trichloride
AQua regia

Arsenic acid

Barium hydroxide
Barium salts

Battery acid

Beef tallow emulsion, sulphonated
Beer

Benzaldehyde
Benzene

Benzine

Benzoic acid

Benzyl alcohol

Borax

Boric acid

Brine, see water
Bromine, liquid
Bromine, gas

Bromine, water
Butadiene, gas

Butane, gas

Butanediol

Butanol

Butyl acetate

Butylene glycol
Calcium bisulphite
Calcium chloride
Calcium hydroxide
Calcium hypochlorite
Calcium nitrate
Carbon dioxide, aqueous sol.
Carbon dioxide, gas
Carbon disulphide
Carbon monoxide, gas

Formula
CH,-CHO
CH,COOH
CH,-CO-O-CO-CH,
CH,-CO-CH,
CH,=CH-CN

HOOC-(CH,),-COOH

Q]A
H,C=CH-CH,-OH

see Aluminium potassium sulphate
ACI,

Al(SO,),

K,SO,-AL(SO,),12H,0

NH,

CH,COONH,

(NH,),CO,

NH,CI

NH,OH

NH,NO,

NH,H,PO,

(NH,),SO,

(NH,),S

SbCl,

HNO,+HCI

H,AsO,

Ba(OH),

H,SO

2 4

C,H,-COH
CH,

CSHIQ TO C] 2H26
C,H,-COOH
C,H,-CH,OH
Na,B,0,

H,BO,

Br

2

Br,

H,C=CH-CH=CH,

CAHHJ

HO-(CH,),-OH

C,H,CH
CH,COOCH,CH,CH,CH,
HO-CH,-CH=CH-CH,-OH
Ca(HSO,),

CaCl,

Ca(OH),

Ca(OCl),

Ca(NQ,),

CO
CO,
CS,
CO

2

Concentration %

40%

10%

tg-l

tg-l

tg-l

Sat.sol.

40% ethyl alcohol
tg-l

Sat.sol.
Sat.sol.
50%
t9-g
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
Susp.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.

80%
Sat.sol.
Sat.sol.
40%
Work.sol.
Work.sol.
Sat.sol.
tg-l
Work.sol.
Sat.sol.
tg-l

Sol.
Sat.sol.

tg-l
t9-g
Sat.sol.
t9-g
t9-g
10%
tg-l
tg-l
tg-l
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sol.
Sol.
Sat.sol.
t9-g
tg-l
t9-g9

PP-B

w WO »WLv ;L ;L ;LU UL UL UL UL U!L LBV W, w W ! LW »Lv »w »n»n

Pz
wn

w O»WwO ;v »vw ;W v

w »Ww ;W mLw w»Lw L v Ww;w

NBR

NS

NS
NS
NS

[7- N7 R i e 7 BN V- I N 7 I 7 BN - N A~ 22 N V> B 7, BN - B V> B - B Vo BN > BN /> BN /- B Vo B 97} w w»w w»
w w

w »n =z
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NS
NS
NS
NS



Chemical

Carbon tetrachloride
Caustic potash solution
Caustic soda solution
Caustic soda solution
Chlorine, gas

Chlorine, water

Chloroacetic acid, mono
Chloroform

Chlorosulphonic acid
Chrome alum (chromium potassium sulphate)
Cider

Citric acid

Coal gas, benzene free
Coconut fat alcohol
Coconut aill

Compressed air containing oil
Cooking salt

Copper salfs

Com ail

Cresol

Crotonic aldehyde
Cyclohexane

Cyclohexanol
Cyclohexanone

Detergents (washing powder)
Dextrine (starch gum)
Dextrose

Diesel oil

Ethyl alcohol

Ethyl alcohol + acetic acid (fermentation
mixture)

Ethyl benzene
Ethyl chloride
Ethyl eter
Ethylene chloride
Ethylene glycol
Fertilizer salts
Fluorine
Fluorosilicic acid
Formaldehyde
Formamide
Formic acid
Frigen 12 (Freon 12)
Fruit juice

Fruit pulp

Fuel oil (Gasoline)
Gelatine
Glucose
Glycerine
Glycocoll

Glycol

Glycolic acid
Heptane

Hexane
Hydrobromic acid
Hydrochloric acid

Formula
ccl,

KOH
NaOH
NaOH

Cl
Cl,
CICH,COCH
CHCI,
CISO,H
HCr(SO,),

2

CH.O

6 877

see Sodium chloride

HO-C,H,-CH,
CH,-CH=CH-CHO
CéH]O

C,H,,=OH

CH,,=0

see Glucose

CH,-CH,-OH

C,H,-CH,-CH,
CH,-CH,CI
CH,CH,-O-CH,CH,
CICH,-CH,CI
HO-CH,-CH,-OH

F

2
H,SIF,
HCHO
HCONH,
HCOOH
CF,Cl,

CH,O

6 1276

C.H,O

3 873
NH,-CH,-COOH
see Ethylene glycol
NO-CH,-COOH
CH

716

CH

6 14

HBr
HCI

Concentration %

tg-l
50%
40%
50%
tg-l
Sat.sol.
Sol.
tg-l
tg-s
Sol.

10%

Work.sol.
Work.sol.

Sat.sol.

Work.sol.

tg-l
Sat.sol.
tg-l
Sat.sol.
tg-l

Work.sol.
Work.sol.

tg-l

Work.sol.

tg-l
tg-g
tg-l
tg-l
tg-l

Work.sol.

tg-g
32%
40%
tg-l

50%

Work.sol.
Work.sol.
Work.sol.
Work.sol.

Sol.
Sol.
tg-l
10%

37%
tg-l
tg-l
50%
10%

PP-B

NS

w »w T ;W W;»W ;L W ! W — W »w W »w w»w wmw

w w»w r w»w w

w O»

w O»
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NBR

NS
L
S
L
NS
NS
NS
NS
NS
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NS
NS
NS
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IDELTA

Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Hydrocyanic acid HCN tg- S L
Hydrofluoric acid HF 40% S NS
Hydrogen H tg-g S S
Hydrogen chloride HCI tg-g S L
Hydrogen peroxide H,O, 10% S L
Hydrogen sulphide H,S Sat.sol. S L
Hydroxylamine sulohate (H,NOH),H,SO, Sat.sol. S S
lodine solution 6.5% iodine in ethanol S S
Iron salts Sat.sol. S S
Iso-octane (CH,),-C-CH,-CH-(CH,), to-l L S
Isopropyl alcohol (CH,),CHOH tg-l S S
Isopropyl ether (CH,),-CH-O-CH-(CH,), tg-l L NS
Lactic acid CH,CHOHCOCH 10% S NS
Lanolin Work.sol. S S
Linseed oil Work.sol. S 5
Liqueurs S S
Lead acetate Pb(CH,CO0), Sat.sol. S S
Lubricating oils L S
Lubricating oils free of aromatic S 5
compounds

Magnesium salts MgCl, Sat.sol. S S
Marmelade S 9
Mercury Hg tg- S S
Mercury salts Sat.sol. S L
Methane (natural gas) CH, 1g-g S S
Methanol (methyl alcohol) CH,OH tg- S S
Methyl acetate CH,COOCH, ol S NS
Methyl amine CH,NH, 32% S NS
Methyl bromide CH,Br NS NS
Methyl chloride CH.CI tg-g NS NS
Methylene acetate CH,CI, tg-l L NS
Methyl ethyl ketone CH,COC H, tg-l S NS
Milk S S
Mineral water S S
Molasses S S
Molasses wort S 5
Mowilith D Work.sol. S S
Naphthalene tg-l S 5
Nickel salts Sat.sol. S S
Nitric acid NHO, 6.3% S NS
Oleic acid C,,H,,COCH fo-l S L
Oleum H,SO,+S0, NS NS
Olive oil S S
Oxalic acid C,H,0, Sat.sol. S L
Oxigen 0, tg-g S NS
Ozone O, 1g-g NS
Palm oil, palm nut oil S S
Paraffin emulsion Work.sol. S 5
Paraffin oil Work.sol. S S
Petfroleum Work.sol. S S
Petroleum ether Work.sol. L L
Petroleum jelly Work.sol. S S
Phenol C,H,-OH 10% S NS
Phenylhydrazine C Ho-NH-NH, to-l L NS
Phenylhydrazine hydrochloride CH-NH-NH,*Cr Dil.sol. S L
Phosgene COdl, tg- L L




Chemical

Formula

Concentration %

IDELTA

Phosphoric acid
Phosphorus chlorides
Phosphorus pentoxide
Photographic emulsion
Photographic developer
Photographic fixer
Phtalic acid

Potash (potassium carbonate)
Potassium aluminium sulphate
Potassium bichromate
Potassium borate
Potassium bromate
Potassium bromide
Potassium carbonate
Potassium chlorate
Potassium chloride
Potassiumn chromate
Potassium cyanide
Potassium hydroxide
Potassium iodide
Potassium nitrate
Potassium perchlorate
Potassiumn permanganate
Potassium persulphate
Potassium phosphates
Potassium sulphate
Propane

Propanol, n- and iso-
Proparcyl alcohol
Proponic acid
Propylene glycol
Pyridine

Salpetre

Silicone oil

Silver salts

Soap

Soda

Sodium acetate
Sodium benzoate
Sodium bicarbonate
Sodium bisulphate
Sodium bisulphite
Sodium bromate
Sodium bromide
Sodium carbonate
Sodium chlorate
Sodium chloride (cooking salt)
Sodium chlorite

Sodium chromate
Sodium disulphite
Sodium dithionite (hyposulphite)
Sodium fluorite

Sodium hydroxide
Sodium Hypochlorite
Sodium iodide

cocl,
PCl
P,O

275

COOH-C,H,-COCH

K,CO,

K,S0,-AL(SO,),12H,0

K,Cr,O,
K,BO,
KBrO,
KBr
K,CO,
KCIO,
KCl
K,CrO,
KCN
KOH
KJ
KNO,
KCIO,
KMnO,
K,S,04
KH,PO, ; K,HPO,
K,SO,

C,H,

C,H,CH
CH=C-CH,-OH
CH,CH,COOH
C,H,O,

CHN

KNO

4

3
AgNO,

Na,CO,
CH,COONa
CH,-COONa
NaHCO,
NaHSO,
NaHSO,
NaBrO,

NaBr

Na,CO,
NaClIO,
NaCl
NaClIO,
Na,CrO
Na,S,0
Na,$,0,
NaF
NaOH
NaOCl
NaJ

4

5

50%
tg-l
tg-l

Work.sol.
Work.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
to-l; tg-g
tg-l

7%

50%

tg-l

tg-l

50%

Sat.sol.
Sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Dil.sol.
Dil.sol.
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
40%
12.5%
Sat.sol.

DWW !N DN DL D DN DD D DN DD DD DD DD WD DN DT NN DD DD DD DD WD DN DD DN DD DD DD DD DL DD WL WDL DN WDV

Z w
w

- W LW !V T ;W ;WL ;L U;L ;L UL DLW WL UL !V W!W



IDELTA

Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Sodium nitrate NaNO, Sat.sol. S S
Sodium nitrite NaNO, Sat.sol. S S
Sodium oxalate Na,C,0, Sat.sol. S 5
Sodium persulphate Na,S,0, Sat.sol. S NS
Sodium phosphate Na,PO, Sat.sol. S S
Sodium silicate Na,SiO, Sat.sol. S S
Sodium sulphate Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium sulphide Na,S Sat.sol. S S
Sodium sulphite Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium thiosulphate Na,s,0, Sat.sol. S S
Spindle ail S S
Spirits Work.sol. S S
Stannous chloride SnCl, Sat.sol. S S
Starch solution Work.sol. S S
Starch syrup Work.sol. S S
Stearic acid C,,H,,COCH to-l S S
Succinic acid HOOC-CH,-CH,-COOH Sat.sol. S S
Sugar syrup Work.sol. S S
Sulphur dioxide SO, tg-g S NS
Sulphur trioxide SO, 1g-g NS NS
Sulphuric acid H,SO, 40% S L
Sulphurous acid H,SO, Sat.sol. S NS
Sulphuryl chloride SO,Cl, tg-l NS NS
Tallow tg- S S
Tannic acid Sol. S S
Tanning extracts from plants Work.sol. S S
Tartaric acid CH.O, Sat.sol. S S
Tetrachloroethane ClI,CH-CHCI, ol L NS
Tetraethyl lead (C,Hy),Po to-l S S
Toluene C H,-CH, tg-l L NS
Trichloroethane Cl,-C-CH, ol L NS
Trichloromethane CHCI, tg- L NS
Triethanolamine N(CH,-CH,-OH), Sol. S L
Trioctyl phosphate (CH,,),PO, S L
Turpentine oil NS 5
Urea H,N-CO-NH, 30% S S
Urine S S
Vegetable oils and fats S S
Vinegar Work.sol. S NS
Vinyl acetate CH,=CHOOCCH, tg-l S S
Water H,O S S
Water, waste water without organic solvent S S
and surfactants

Wax alcohol C,,H,;OH tg-l L 5
Wetting agents 5% S S
Wines Work.sol. S S
Wine vinegar Work.sol. S NS
Xylene CH,(CH,), tg-l NS NS
Yeast Susp. S S

Zinc salts ZnCl, Sol. S S
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Collection of technical manuals
The Collection of UNIDELTA Techni-
cal Manuals include:

- Technical Manual for Compres-
sion Fittings and Bracket Sockets
in Italian, English, Spanish, French,
German, Russian and Czech (Figu-
rel),

- Technical Manual for Electrofu-
sion Fittings, Transition Joints and
Butt Fusion Jointings available in
[talian, Spanish and German (Figu-
re 2);

- Technical Manual for the Polyethy-
lene Pipe available in Italian (Figu-
re 3),

- Technical Manual for the Reticu-
laoted Polyethylene Pipe available
in Italian and English (Figure 4),

- Technical Manual for the DeltAll
Multi-layered Pipe and Press Fittin-
gs available in Italian and English
(Figure 5).

Band Technischer Handblcher

Der Band der Technischen Han-
abucher UNIDELTA umfasst:

- Das Technische Handbuch far
Kompressions- und Bugelanschlisse
ist in Italienisch, Englisch, Spanisch,
Franzésisch, Deutsch und Russisch
erhdltlich (Abb. 1);

- Das Technische Handbuch far
elekfroschweiBbare Anschlusse,
Ubergangs- und Kopf Kopf - Verbin-
adungen ist in Italienisch, Spanisch,
und Deutsch erhdltlich (Abb. 2);

- Das Technische Handbuch far
Polyathylenrohre ist in  Italienisch
erhdltlich (Abb. 3);

- Das Technische Handbuch far
Rohre aus Netzpolydthylen ist in Ifa-
lienisch und Englisch erhdltlich (Abb.
4);

- Das Technische Handbuch far Del-
TAll Mehrschichfrohre und Pressan-
schiusse ist in Italienisch und Engli-
sch erhdltlich (Abb. 5).

Sbirka technickych prirucek
Sbirka  Technickych pfirucek
UNIDELTA obsahuje:

- Technickd pfirucka pro svérné
spojky a navrtdvky v italsting,
anglicting, Spanélsting,
francouzstingé, némcing, rustine
a cestiné (obr. 1).

- Technickd pfirucka pro tavné
spoje, prechodové spojky a
tupéspojev italsting, Spanélstiné
a némciné (obr. 2).

- Technickd pfirucka pro
polyethylenové trubky v italstiné
(obr. 3).

- Technickd pfirucka pro

sifované polyethylenové trubky
v italstiné a anglictiné (obr. 4).
- Technickd priirucka pro DeltAll
vicevrstvé trubky a svérné spojky
v italstiné a anglictiné (obr. 5).
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Figure 1. Compression Fittings and
Abb. 1. Klemmverbindungen und

Obr. 1 Svérné spojky a navrtavaky

Clamp Saddles

anbohrschellen

Figure 2. Electrofusion, Transition and
Butt Fusion Fittings
Abb. 2. Elektroschweillbare Anschliisse,
Ubergangs- und Kopf Kopf
Obr. 2 Tavné, prechodové a tupé spoje
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Figure 3. Polyethylene Pipe Figure 4. Crosslinked Polyethylene Figure 5. MU”"F?t’iG;‘]f ’:ipe and Press
Abb. 3. Polyéthylenrohre Pipe 9

Obr. 3 Polyethylenové trubky

Abb. 4. Rohre aus Netzpolyéthylen
Obr. 4 Sitované polyethylenové trubky

Abb. 5. DeltAll Mehrschichtrohre und
Pressanschliisse
Obr. 5 Vicevrstvé trubky a lisované spojky



@RHDELTA

B NOTES - ANMERKUNGEN - POZNAMKY




CERTHFICATO K
CERTFCaFE N 1“

i couriiicn o | SO0 &
S Ry PR TR TR L W BT Dl e By

UHIDELTA SPA
v A KT A T
e fa bRt | ety e
WA CAPPARCILA BOTTOL 4 - 50T VESTONE 841

W L barn e T
e P
LIKE EM E5D 8004 3000 *
A ABGLATD WP
':nl—q-— THE INTERMATIOMAL CERTIFHCATION HETWORE

Foulifunts medisny aiffiien O i i I o P frofcolile) prodsces
iy MSTESODH Sl A G TR W PD (e T RIT R B
VIS Tl SR S Cdempodant ¢ aSre s gar

CERTIFICATE

=y e 4 et ‘_=-—'n|—-|l-l|lﬂ'l'i|-.hlr ———
B
e o W e l-;“—-lr—nln-u-T-ﬁ-l- i - hﬂ'ﬂww'l‘lgm
UNIDELTA SPa

TS LA T 4 TR AR L
Wl CARPARCUA 3OTTG, & - 25078 vESTONE [RE:

e o Blicuningg el oF R

Maiditure of guinged P ang D=k FEX Seal @ ot Souses Pl
iy Sae of PE-STEEL rbnalion SSngy: sag slacirofmsss BTN, OOTgh
i ard rdfalalen p3oDTEY

Quality Managemant Syabam

whr i el L

IS0 8001:2000

P
L]
el

aly
Ry s Pk - pela [k el 600
= T P

Fesdbes b =35 D aebd Pl e Sy AT

~oRet - JJ:E-*’- cso
h-nli-ruq".l'ﬁl.'ﬁ-r Preskdon of CTIH
B e Parman '
T | il Solpr ASCH B AP BE Mgl | P bak ATE e |w.-...

L B T 1 e T R upee— Tu-c.-.u. [
LT I ] l-llrr--lilr\-—"m ':‘.l-l--u-q--l (LR S R B A
Bl o oyl o i %, b e sl g perers (LA N 1|-|—-|-—.-.|ru,|rl,p.uu|.“u..'u-u.uu-u
Tl bl e ey 1 el e e o] v ol s v s S ]

The dimensions shown in the catalogue may change without notice as the result of technical updating.
Die im Katalog angegebenen MaBe kdnnen ohne Vorankundigung aufgrund fechnischer Aktualisierungen gedndert werden.
Rozméry uvedené v katalogu se mohou ménit bez pfedchoziho upozornéni jako disledek technologické modernizace.
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